Technické parametry a tolerance vysledné DPS

Konstrukéni trida
4 | 5 | 8 | 1 | =
Parametr mm
Tolerance pruméru pajecich plosek, sife
plognych vodica a Sife izolaéni mezery +0,1 + 0,05 + 0,04 + 0,03 + 0,03
Minimalni sife pajeciho mezikruzi 0.05
+ 0,04
Tolerance prameéru otvoru 0.20-1.25 007
po pokoveni pro jmenovitou —
hodnotu 1,3 a vyssi +0,04
- 0,16
Tolerance prameéru
neprokoveneho otvoru
pro jmenovitou hodnotu
0,25 — 6.5 +0.05

Presnost vrtani £01 | £005 | +004 | 2003 | +003
Presnost frézovani a umisténi fréz. motivu +0,2
Presnost umisténi neprokovenych otvora +0,.2

do 2 mm +0,15
Tolerance tloustky desky 20-29 +0,20

3.0-36 +0,25
Max. prohnuti a zkrouceni desky 5 SMD 0.75%
desek * desky bez SMD 1,50%

Tabufka 5 —technické parametry a tolerance vvsledné DPS

* Uvedené hodnoty kroutivosti desek plati za pfedpokladu symetrické skladby vrstev
u vicevrstvych PS a pokud neni rozdil plochy meédi vnéjSich vrstev vétdi nez 30%



