Rizeni brany pomoci PLC
1. Uvod

Hlavnim Ukolem programu pro ovladani viezdové
brany pomoci PLC je dozorovani vjezdové brany
a jeji automatické zavreni v dobé mimo pracovni
dobu, pokud neni zaviena, a to napf.
pfi opomenuti pfi odchodu, nebo pfi preruseni
kontrolniho paprsku fotoburiky pfi zavirani. Pocet
automatickych pokusti o zavieni je omezen a pfi
jeho prekroCeni je problém signalizovan na
vystupu PLC. Tento signdl Ize pfipojit do
bezpecnostniho systému objektu k dalSimu
zpracovani. Mezi ovlddacimi povely je zarazena
uréitd Casova prodleva, ktera umozni pfipadny
vjezd sluzebniho vozidla v dobé mimo pracovni
dobu.

Pomoci OLED grafického displeje s klavesnici
(BPEP) Ize nastavit v PLC aktudlni ¢as, upravovat
parametry programu pro pfizpdsobeni pro
konkrétni typ a chovani vjezdové brany, di
navolit rezim automatického otevirani brany
v otviraci dobé.

Na obrazku je PLC FATEK s vlozenym displejem BPEP (Board Parameter Entry Panel).

2. Doporucena minimalni sestava

1) PLC FATEK FAC-FBs-10MCR2-AC nebo FAC-FBs-10MCR2-D24 ¢i (D12)
FAC-FBs-BPEP (OLED graficky displej s tlacitky pro nastaveni parametr(l)
Programovaci kabel pro PLC napt. FAC-FBS-232P0-9F-150

Indikacni LED diody a tlacitka

3. Funkce programu

Zakladnim Ukolem programu v PLC, je dohlizet, aby pfipojena bréna byla zaviena
v dobé mimo otviraci dobu. Pokud program zjisti, Ze brana neni v této dobé zaviena,
vysle ovladaci puls pro branu a vyckava dobu danou parametrem ,Doba jizdy brany",
zda brana dosahne nékterého koncového spinace. Pokud ne, vysle dalsi puls a opét
vyckava dosazeni koncového spinaCe. To se opakuje, dokud neni dosazen pocet
pokusti uréeny parametrem ,Pokusl o zavieni®. Pak se rozsviti chybova LED dioda
+CHYBA" a program prestane branu ovladdat, az do doby neZ nebude né&jakym
zplisobem dosaZeno koncového spinaCe ,Zavfeno". Napf. dalkovym ovladanim po
odstranéni prekazky. Pokud je brana zaviena, sviti zelena LED dioda ,ZAVRENO".
Branu je mozné ovladat rucné tlacitkem ,POVEL" pfipojenym k PLC. V tovarnim
nastaveni je pripravena standardni oteviraci doba: Pondéli az Patek od 7:45 do 16:30,
Sobota a Nedéle zavieno (Standardni nastaveni). Pomoci displeje BPEP je moZno
,Oteviraci dobu" upravit dle vlastni potfeby. V ,Tydennim planu® je mozné zvolit
jednotlivé dny, zda jsou pracovni a pak aktivovat provoz podle ,Tydenniho planu®. To
umoziuje mimo jiné Fesit situace, kdy je uprostfed tydne svatek a ma tedy zlstat
zavieno a nebo naopak pracovni soboty. Pro spravnou Cinnost je dilezité nastaveni
spravného aktudlniho Casu v PLC. Aktudlni Cas v PLC se zobrazuje na OLED displeji
v dobé kdy neni pouzivan pro zménu parametrd (jednu minutu po stisknuti posledniho
tlaCitka). Pokud je Cas nespravny je mozné ho z displeje prenastavit. Nejprve se
pfipravi jednotlivé (daje rok (jen desetileti a rok, napf. rok 2012 se zada jako 12),
mésic, den, hodina, minuta, vtefina, den v tydnu (Pondéli, Utery, Stfeda, Ctvrtek,
Patek, Sobota, Nedéle). A nakonec se provede akce ,Provést nastaveni Casu®.

Se spravnou cinnosti zafizeni také souvisi pfechod na letni ¢as a navrat zpét na zimni,
ktery Ize fesit prednastavenim dne a hodiny, kdy se ma prechod v PLC realizovat.
Takto zadany pfechod se nakonec aktivuje. PLC pak sleduje, zda aktualni &as
neprekroCil nastaveny den a hodinu. Pokud ano, provede pfenastaveni vnitfnich hodin
o hodinu dopfedu (resp. dozadu pfi prechodu na zimni Cas) a informuje o tom
nastavenim hodnoty ,Nastaveno" v aktivatnim parametru. Obdobna je funkce i pfi
pfechodu zpét na zimni Cas, jen se vnitfni hodiny posunou o jednu hodinu zpét.
Zapisem hodnoty ,Nastaveno" PLC zajisti, Ze posun ¢asu provede jen jednou a ze se
pfechod neopomine provést napf. pfi vypadku napajeni v dobé zvoleného prechodu.
Pokud by zautomatizovany prechod na letni ¢as nevyhovoval, je mozné ho deaktivovat
a spravny aktudlni ¢as udrZovat ru¢nim nastavovanim aktudlniho Casu.

PFi pfipojovani k elektronice brany jsou d@lezité nasledujici parametry, které se pfi
instalaci vétSinou nastavuji:

.Doba jizdy brany", je doba prejezdu brany z jednoho konce na druhy plus urcita
Casova rezerva (cca 25%). Tato hodnota zajisti Ze se ovladaci puls nevysle dfive nez
brana bezpetné dosahne koncové polohy. Jinak by totiz systém mohl vyhodnotit, Ze
brana nedokaze dojet od koncové polohy a vyhlasi chybu.

~Negace vstupu X0,X1" je dlleZity parametr, pokud koncovy spina¢ polohy pouziva
~bezpecnostni/rozpinaci logiku" — je sepnuty, kdyz na ném neni brana.

Ostatni parametry jsou detailné popsany na konci tohoto dokumentu.

UPOZORNEN{!
Pripojovani zafizeni s napétim 230V smi provadét pouze osoba
s dostatecnou elektrotechnickou kvalifikaci!

4. Prvni spusténi

1. Zapojit PLC na napajeni a programem WinProladder do PLC z PC nahrat program
pro ovladani brany, nastavit aktudini ¢as v PLC a PLC spustit (RUN). (Tento krok
zajisti prodejce PLC sestavy).

2. Pomoci tlaCitek na displeji BPEP provést tovarni nastaveni parametr(.
Servisni Menu —> Tovarni nastaveni -> INASTAVIT! (potom je vhodné PLC
vypnout a zapnout)

3. Zkontrolovat aktudlni ¢as v PLC (pfipadné aktualni Cas nastavit z displeje BPEP)

4. Upravit pomoci displeje BPEP jednotlivé parametry programu, a to podle
pouZitého typu viezdové brany a jejiho chovani.

5. Podle potfeby upravit pozadovanou otviraci dobu pomoci displeje BPEP

6. Pripojit PLC k vjezdové brané dle schématu uvedené déle v navodu. Pfipadné
schéma upravit podle skutecného zapojeni ovladané brany.

7. Provéfit funkci celé sestavy.

8. Nastavit doby pfechodu na letni a zimni Cas.

5. Technické udaje PLC FATEK rady
FAC-FBs-10MCR2-AC

Parametr Symbol MIN. TYP. MAX. Jednotka
Sitka S 90 mm
Rozméry Délka D 90 mm
Hloubka H 95 mm
Napéjent: FBs-10MCR2-AC VCC 210 230 250 Vstr.
dle typu PLC FBs-10MCR2-D24 +24 Vss
FBs-10MCR2-D12 +12 Vss
Digitalni Napéti - 24 Vss
vstupy Proud - mA
Reléové vystupy
Digitalni Napéti [ vout 230 | 250 [ st
vystupy Proud [ 1our ] | [ [ A
Tranzistorové vystupy

dle typu PLC Napéti VOUT 24 Vss

Proud IOUT mA ss
Teplota Skladovaf:l' tSTG -25 +70 °C
Provozni tA +5 40 °C

PLC FATEK je urceno pro montaz do rozvadéce s dostatecnym krytim!

6. Hardware

PLC FATEK je urCen pro montaz na DIN listu do rozvadéCe. Pro zadavani uzivatelsky
volitelnych parametr( je osazeno OLED grafickym displejem s tlacitky BPEP.

Napajeni PLC zdleZi na zvoleném typu PLC, které se vyrabéji ve variantach pro
napdjeni 230Vac, +24Vpc nebo +12Vpc @ na zamérech zékaznika (napajeni +12V je
vhodné naptiklad v pfipadé, kdy se uvaZuje o zalohovani pomoci 12V olovéné baterie).

| 6.1 Konektory

PLC FATEK ma dvé Fady konektorl — horni fada vstup@ X0 az Xn a vyvedeni vnitfniho
zdroje +24VDC. A dolni fadu vystup@ YO az Yn a napéjeni dle zvoleného typu 230VAC;
+24VDC; +12VDC.

| 6.2 Vstupy a vystupy PLC

VstupPLC | Nazev | Vyznam
X0 Zavieno Koncovy spinac ,Brana Zaviena"
X1 Otevieno | Koncovy spinac ,Brana Oteviena"
X2 Manualné | Rucni povel pro branu (Zaviit)
X3 (Rucni povel pro branu Otevrit)
X4 Docasna zména aktualniho dne ,pracovni/nepracovni*
X5 - Rezerva
Vystup PLC | Nazev | Vyznam
YO Puls Ovladaci puls pro branu (nebo povel Zavfit)
Y1 Povel Oteviit
Y2 Zavieno LED ,Zavieno"
Y3 Porucha LED ,Chyba/porucha®
e *) Nasleduijici vystupy jsou jen u vétsich typt PLC
(Y4) - LED ,,Pracovni/Nepracovni den"




| 6.3 Tlacitka

| 7.2 Editovani parametr{

Pro rucni ovladani je mozno na vstupy PLC pripojit tladitka s nasledujicim vyznamem:

TLACITKO | TvP | Vyznam
(X4)-ZMENA REZIMU Tladitko Pfepina pracovni / nepracovni den
(X3)-PULS(OTEVRIT) Tlacitko Rucni povel pro branu puls (otevrit)
(X2)-ZAVRIT Tladitko Ruéni povel pro branu zavfit

Tlacitko ,Puls® umoziuje ovladat branu obdobné jako dalkovym ovladacem.
Tlacitkem ,,Zména rezimu" se pfepina v aktualnim dni reZim dne ,Pracovni/Nepracovni®

| 6.4 LED diody

Pro signalizaci provoznich stavli PLC lIze pfipojit na vystupy PLC LED diody
s nasledujicim vyznamem:

LED |  BARVA | Vyznam
(Y2)-STAV Zelena Sviti, pokud je bréna zaviena
(Y3)-CHYBA Cervend Sviti, pokud bréna neni v poZadovaném stavu

| 6.5 Ukazkové schéma pripojeni PLC k vijezdové brané
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Principialni schéma pfipojeni PLC k elektronice vjezdové brany. Tomuto schématu
odpovida tovarni nastaveni parametrd programu.

7. Konfigurace

Konfigurace programu pro fizeni vijezdové brany se provadi pomoci OLED grafického
displeje se 6ti tlacitky (PBEP), integrovaného do Celniho panelu PLC FATEK. Viz Gvodni
obrazek. Detailni popis jednotlivych parametré je na konci tohoto dokumentu.

7.1 Tovarni nastaveni parametrd

Tovarni nastaveni parametrl PLC programu fizeni brany odpovida vyse uvedenému
ukazkovému schématu pfipojeni PLC k elektronice brany, je pfipraveno pro pfipojeni
vjezdové brany s nasledujicimi vlastnostmi:
R Brana je vybavena dvéma koncovymi spinaci ,Zavieno“ a ,Otevieno". U
koncovych spinacl se predpoklada, ze jsou sepnuty, pokud bréna neni
v nékteré koncové poloze a koncovy spinaC, na ktery brana najede se
rozepne.
. U brany se predpoklada ovladani pohybu pulzem, ktery stfidavé pFepina
nasledujici rezimy pohybu brany: zastaveni, zavirani, zastaveni, otevirani.
Vlastni elektronika brany zajisti zastaveni p¥i dosaZeni nékterého
koncového spinace, pii preruseni bezpecnostniho paprsku
fotoburiky!
. PLC pracuje v rezimu automatického zavirani mimo pracovni dobu.

. Pracovni doba je nastavena pondéli az patek 7:45 az 16:30, sobota a nedéle
zavreno.

. Doba pfejezdu brany je nastavena na 10 vtefin

Editovani parametrd pomoci OLED displeje je velmi intuitivni. Jako vhodnd ukazka
editace parametrl poslouzi nastaveni Aktualniho ¢asu v PLC.

Vychozi stav displeje, kdy se zobrazuje aktudlni ¢as v PLC.

Nejprve je potfeba opakovanym stisknutim tlacitka ,ESC" vyvést zreZimu, kdy
zobrazuje aktualni ¢as v PLC (do tohoto stavu displej prechazi automaticky, pokud neni
déle neZ minutu pouzivan).

Na displeji se po opakovaném stisknuti tlacitka ,ESC" objevi hlavni menu.

Po stisknuti tlaCitka OK se prejde na editovani skupiny parametrli pro nastaveni
aktualniho ¢asu. Po dalsim stisknuti tlatitka ,OK" se pfejde na editovani parametru
Den v tydnu, ktery je typu vycet. Nyni se pomoci tlacitek ,+" a ,— vybere spravny den
v tydnu a nakonec se potvrdi stisknutim tlacitka , OK".

Rok
00010  [rok]

Tlalitkem ,— se prejde na dalsi parametr, kterym je Rok. Tento parametr je typu
Ciselna hodnota (zadava se pouze rok a desetileti). Jeho editovani se zahaji
stisknutim tlacitka ,OK". Editovana Cislice se vybere stisknutim tlacitka Sipka ,<" nebo
»>". Hodnota se pak zvétsuje tlaCitkem ,+" a zmensuje tlacCitkem ,—". Sipkou lze
kdykoli prejit na editovani dalsi Cislice. Editovani se ukondi stisknutim tlacitka ,OK".

High Limnit:




Pokud je zadana hodnota mimo povoleny rozsah, objevi se chybové hldseni a zadani
nutno znovu zadat spravné. Pozn. v piipadé parametru Rok se zadava jen
desetileti a rok.

Nakonec se v poloZce Nastavit ¢as navoli Ano a potvrdi se tlatitkem ,OK". PLC tuto
hodnotu sleduje, provede nastaveni ¢asu a hodnotu pfenastavi na Hotovo.

V pripadé, kdy se nové instaluje PLC k brané je vyhodné vyijit z tovarniho nastaveni
parametrl. Tovarni nastaveni parametrl se provede ze Servisniho menu. Tovarni
nastaveni parametrdl odpovida schématu zapojeni.

V Servisnim menu se vybere Tovarni nastaveni a po stisknuti OK se vSechny parametry
prepisi na tovarni nastaveni hodnot.

| 7.3 Parametry PLC nastavované pfi provozu

| 7.4 Parametry PLC nastavované pri instalaci k brané

Zakladni parametry, které se nastavuji pfi instalaci PLC k vijezdové brané se nachazeji
v ,Servisnim menu" -> ,Nastaveni brany". Jednd se nasledujici parametry:

= B servisni Meru
= B Mastaweni brany
122 Doba jizdy brany
122 Pokusti o zavieni
123 Pokusti o otevfeni
122 Délea povelu na vystupu
E eZim brany
eZirm vystupu pro branu
'stup x0 Neg, (Zavieno)
stup X1 Neg. (Otevifena)
ystp YO Meg. (Powel)
ystup Y1 Neq. (Oteviit)
# Povel pro branu (Puls)
+-Bf PLC Info
= B Towarni nastaveni
A NNASTAVITI

8. Casto kladené dotazy

. Je mozno pouzit pro PLC FATEK jiné napajeni nez 230Vsti?
Ano, je mozné objednat typ PLC FATEK, ktery se napaji z +24Vss nebo
+12Vss.

. Kde Ize najit dalSi informace kPLC FATEK. Webové stranky

www.seapraha.cz ,Programovatelné automaty (PLC)" (obchodni informace)
http://fatek.esea.cz/ (technické specifikace, navody, priklady)

automatického
zavirani nezavie

Brana se po .
instalaci nékdy Nespravne o |
v rezimu nastaveny Zkontrolovat a pfipadné upravit nastaveni

parametr ,doba
jizdy brany"

parametru ,doba jizdy brany"

Zakladni parametry, které se mohou nastavovat pfi provozu jsou zobrazeny
v nasledujicim obrazku:

=B Main Menu
=-Bf Otviraci doba
123 Otevieno: Od [hod]
123 OtevFena: Od [min]
123 Otevfenn: Do [hod]
123 Otevieno: Do [min]
=B Tydenni plan
= Pouzit tydenni plan
Pandgli
Uttery
Stfeda
Cturtek
Patsk
= Sobota
= Medéle
= B aktidini tas
= Den v tydnu
123 Rok
123 Misic
125 Den
123 Hodina
123 Minuta
123 Wtefing
= Mastavit éas
=-F Letitas
123 Rok
128 Mésic
122 Den
123 Hodina
123 Minuta
= Pfechod na letnf éas
+-B Zimni Zas
+-Bf Servisni Menu

Po instalaci PLC
se viezdova
brana prestane
zavirat/otvirat

Naruseni funkce
koncovych spinac
brany

PouZit negovanou Urover signalt od
koncovych spinact brany

9. Zaruka

Zaruka na software pro PLC.

Program pro PLC je nabizen takovy, jaky je. Byl napsan naSimi specialisty pro
programovani a peclivé testovan v nasi firmé i v provozu nasimi zakazniky. I pres
veskerou péi se v ném vsak mohou vyskytnout chyby, pfipadné mohou vzniknout
problémy ve vazbé na konkrétni zafizeni. Pokud takovéto chyby naleznete, budou
nami bezplatn€ odstranény, pokud dodate zafizeni s podrobnym popisem chyby do
nasi firmy, a po opravé si jej opét odeberete. Nase firma jako vyrobce NERUCI za
jakékoliv Skody, naklady ¢i jakékoliv jiné Gjmy (pfimé ¢i nasledné vyvolané) na strané
uZivatele zafizeni nebo jakychkoliv jinych pravnickych ¢i fyzickych osob, které témito
chybami vznikly nebo mohly vzniknout. Nade firma jako vyrobce dale NERUCI za
jakékoliv skody, naklady Ci jakékoliv jiné Gjmy (pfimé Ci nésledné vyvolané) vzniklé
pfipadnym selhanim funkce zafizeni.

Reklamacnim mistem je hlavni provozovna SEA spol. s r.o.,
Dolnomécholupska 21, 102 00 Praha 10, tel. 272700058

10. Upozornéni

Pfi provozu PLC s programem automatického zavirani musi byt vSechny
bezpecnostni funkce zajiStény vlastni elektronikou brany. PLC pouze vyda
pozadavek na pohyb, ktery elektronika brany v pfipadé jakéhokoli nebezpeci nepfijme!

Pfipojovani zafizeni s napétim 230V smi
dostatecnou elektrotechnickou kvalifikaci!

provadét pouze osoba s


http://www.seapraha.cz/
http://fatek.esea.cz/

Seznam vSech parametrii programu pro Fizeni vjezdové brany

Otviraci doba: Od

Zahéjeni otviraci doby. Cas, od kdy se prestavéa automaticky zavirat viezdové bréna.
(A naopak se mize automaticky udrZovat oteviend. Viz parametr....)

0 [hod]; 0 [min]
az
23 [hod]; 59 [min]

6 [hod] 00[min]

Otviraci doba: Do

Ukondeni otviraci doby. Cas, od kdy se zatina automaticky zavirat viezdova brana.

0 [hod]; 0 [min]
az

23 [hod]; 59 [min]

18 [hod] 00[min]

Tydenni plan

Nastaveni pracovnich a nepracovnich dn, kdy se ma / nema brana zavirat v casovém obdobi, které je dano
Otviraci dobou.

Po az Pa: Otevieno
So, Ne: Zavieno

Tydenni plan pouzit

Rozhoduje, zda fizeni bude probihat podle nastaveni v tydennim plénu a nebo, zda se pouZije standardni
rozvrh. Tj. Po az Pa: Otevieno, So a Ne: Zavieno.

pulsu

Pozn. Tydenni plan je vyhodné pouzit v tydnech kdy jsou svatky nebo celozavodni dovolené, nebo pfi Pouzit / Nepouzit Nepouzit
pracovnich sobotach.
patek
Umoznuje uZivateli nastavit aktudlni ¢as a datum v PLC. 10[rok];
Nastaveni probiha tak, Ze si uZivatel nejprve vypini jednotlivé polozky data a ¢asu odpovidajiciho dne v tydnu. 1[mésic];
Aktualni éas Skutec¢né nastaveni se pak provede Volbou ,Provést nastaveni asu® 1[den]; -
10[hod];

20[minut];

30[vtefin]
UmoZiuje uZivateli zadat datum a hodinu, kdy ma PLC uskutecnit prechod na ,letni Cas", tedy posunout Cas ve
svych hodinach o jednu hodinu dopfedu. Pokud uzivatel po vyplnéni ¢asovych (idajd nastavi volbu ,Aktivovat",

Letni cas pak PLC v okamzZiku, kdy zjisti, Ze jeho Cas se dosahl, nebo jiZ je za hranici pro letni Cas, provede ) Nepousit
prednastaveni vnitfnich hodin o jednu hodinu kupfedu. Poté PLC uZivateli potvrdi zménu Casu zapisem p
hodnoty ,Provedeno". UZivatel ma také moZnost vyFadit pfenastaveni letniho Casu z PLC a nastavit ho kdykoliv
rucné.

Zimni &as Stejna funkce jako u letniho ¢asu. Jen se provede posun hodin o jednu hodinu zpét - Nepouzit

Servisni Soubor parametr{ brany, které se nastavuji pfi instalaci PLC k brané.

ervisni menu v B . vy s . - -
A nékolik funkci pro ovéreni funkce brany

Servisni menu " P .

- B e T Vysle ovladaci puls pro branu - -

-sﬁ'x::;?;eal;:aveni PLC zapiSe do vSech uZivatelsky nastavitelnych hodnot, hodnoty tovarniho nastaveni - -

Nastaveni brany Zde se nastavuje doba, kterou brana v béZzném provozu potfebuje pro prejeti z jednoho konce na druhy + 0 - 180 [sec] 10

- Doba jizdy brany | urdita rezerva (napf. 25%).

'fa:x:zglob;:weni Tento parametr urcuje, kolik pulsd vysle PLC aby zavfelo branu. 1az9 3

Nastaveni brany Tento parametr urcuje, kolik pulstl vysle PLC aby otevielo branu. 1259 3

- Pokusti o zavieni az

Nastaveni brany

- Délka vystupniho | Tento parametr urcuje dobu, jak dlouho bude trvat vystupni puls pro ovladani brany. 0,01 az 2,50[sec] 1,00

Nastaveni brany
- Rezim brany

Tento parametr urcuje v jakém reZimu bude brana pracovat:

Mimo provoz: Rizeni brany je vyfazeno z ¢innosti

Zavirat: Brana se bude automaticky zavirat mimo oteviraci dobu a mimo pracovni dny
Otevirat: Brana se bude automaticky otevirat v oteviraci dobé

Zavirat i Otevirat: Oba predchozi rezimy budou probihat sou¢asné

[Mimo provoz]
[Zavirat]
[Otevirat]

[Zavirat i Otevirat]

[Zavirat i Otevirat]

_ Tento parametr urcuje v jakém reZimu bude vystup pro branu pracovat: [YO~Puls]

(s ET e ey Je mozno vybrat ze dvou moznosti: »

- Rezim vystupu T , [YO~Zavrit/ [YO~Puls]
brany 1. Ovlgdgnll brgny pulsem na V\v/'stupu Yp . . Y1~Otevit |

2. Ovladani brany pulsem ,Zavfit" na vystupu YO ,Otevfit" na vystupu Y1

Nastaveni bra [PFimo]

a‘fst:e"' fanY | Tento parametr uréuje, zda signal pivedeny na vstup X0 = ,Zavfeno" bude pii zpracovani v PLC negovan [PFimo]
- p XONegovan [Negované]
Nastaveni brany [Pfimo]

- Vstup X1 ento parametr uréuje, zda signal pfivedeny na vstup X1 = ,Otevieno" bude pfi zpracovani v negovan fimo

Tent tr uréuje, zda signal pfivedeny tup X1 Otevieno" bude pfi ani v PLC 3 Pil

Negovan [Negované]
lfﬁy}:::;:rénv Tento parametr urcuje, zda signal ,,Ovladaci Puls pro branu® bude v PLC pfed odeslanim na vystup YO (Primo] [PFimo]
Negovan negovan. [Negované]
'fa;’y,t::::i{']’_'ény Tento parametr urluje, zda signél ,Ovladaci Puls pro branu® bude v PLC pied odeslanim na vystup YO (Primo] [PFimo]
Negovan negovan. [Negované]
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