FAC-SEN-OPT-D
1. Uvod

Prevodnik FAC-SEN-OPT-D (déle jen SEN-OPT)
je jednoduchy senzor denniho svétla pro
PLC FATEK, ktery umoZnuje snadno provadét
orientaéni méfeni Urovné osvétleni (napfiklad
pro systémy pro ovladani noc¢niho osvétleni).
Snimac se pripojuje na vstupy X0 a X1 zékladni
PLC jednotky fady FBs-MA, FBs-MC, Bl a B1iz.
K zakladni PLC jednotce Ize pfipojit i vice prevodnikd souCasné.

Pro ziskani namérenych hodnot z pfevodniku, je k dispozici jednoduchy ukazkovy
program do PLC, ktery je zdarma ke staZeni pfimo u vyrobku SEN-OPT na strankach
www.seapraha.cz\q.php?FAC-SEN-OPT-D .

2. Viastnosti

. Moznosti pouziti: systémy pro ovladani no¢niho osvétleni.
. Moznost pfipojeni vice pfevodnik{l na jednu zakladni PLC jednotku.
B Ur¢eno pro vstupy PLC zapojené jako "SINK" (svorka S/S spojena s +24V).

3. Obchodni baleni

1ks FAC-SEN-OPT-D (obj. ¢. FAC-SEN-OPT-D)

4. Prvni spusténi

1. Pfipojte prevodnik SEN-OPT k PLC a propojte svorku ,S/S" na +24V.

2. Zapnéte napdjeni pro PLC, nahrajte stazeny ukdzkovy program do PLC
programem WinProladder a spustte PLC. (Pozn. pfed nahranim programu je
vétsinou tfeba prenastavit typ PLC na Vami pouZity typ PLC).

3. Vregistrech R202 a R203 mdzete sledovat naméfené hodnoty. (Nejlépe pomoci

tzv. Status Page v programu WinProladder). Naméfend hodnota osvétleni je
v pomérnych hodnotéch.

Stahnéte si z webovych stréanek vyrobku SEN-OPT ukazkovy program do
PLC pro vycitani naméfenych hodnot.
(www.seapraha.cz :ve vyhledavani zadat slovo ,SEN-OPT".)

5. Technické udaje

Parametr Symbol MIN. TYP. MAX. Jednotka
Préimér snimace S 9 mm

Rozméry De:lka srjl'maée d 58 mm
Délka vyvodti 15 mm
Délka kabelu | 2 000 mm

Napéjeni Napéti \e 24 Vss
Proud Icc <1 mA

Dva vystupy pro pfimé zapojeni do vstupd X0, X1 PLC

Digitalni uréené pro prenos haméfenych hodnot * ™3,

vystupy Prenos namérenych hodnot probihd 2x za vtefinu.
Nap&ti [ Vour 24 | [ Vss

MéFens __ Denni svétlo "V _

velitina OkamZity stav 3FFH 12 bitd OH -
Prlimér 0 15 bitd 7FFFH

Teplota Skladovallci tSTG -20 +85 °C
Provozni tA -20 +55 °C

VIhkost Relativni RVmax 90 %

D Uréeno pro orientaéni méfeni denniho svétla.

*2 Pro vstupy PLC zapojené jako ,SINK" (svorka ,SS" pfipojena na +24Vss).

"3 K zékladni PLC jednotce je moZné pfipojit vice prevodnikll sou¢asné (max. 4). Dalsi
prevodniky se pfipojuji pomoci vodi¢t k dal$im PLC vstupfim Xn).
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Vyvod Poznamka

Vyvod ‘

‘ Vyznam

barva | oznaceni

Zlutd | +24Vss Napajeni PFipojit svorku ,+24V" na PLC
lena | GND Napajeni Pripojit svorku ,,24V-, na PLC

hnéda | CLK (X0) Data PFipojit na vstup ,X0" na PLC

bila DATA (X1) | Data PFipojit na vstup ,X1" na PLC

6. Hardware
6.1 PFipojeni na napajeni a vstupy PLC

SEN-OPT se napdji pfimo ze zdroje v PLC, a to ze svorek +24 Vss, ke kterym se
pfipojuje. Vstupy PLC musi byt zapojeny jako tzv. ,SINK" (svorka ,SS" pfipojena na
+24Vss).

K zékladni PLC jednotce je mozné pripojit vice pfevodnikl soucasné (max. 4). Dalsi
prevodniky se pfipojuji pomoci vodi¢d k dalsim PLC vstupdm Xn). Ukazkovy program je
potfeba v takovém pfipadé potfeba upravit.

Zapojeni vyvod(:

Registr| Oznadeni | Vyznam | Poznamka
v Program zapiSe do registru jednicku po kazdém
Pfiznak Y s ) PRI
Frame provedené novém méfen. Tgho lze s vy'hodou vyuzit pri
M200 . - zpracovavani Udajl v PLC. Staci zapsat do M200
Received aktualizace | K @ ‘avi iednick
hodnoty nulu a vyc at,, az se v M200 ObJeYI ]efinlc a,
ktera znamen3, Ze teploty byly aktualizovany.
R201 |data Nepouzito Trvale hodnota 8000H
Naméfena Rozsah: 0 az 3FFH (12 bit bez znaménka)
R202 |data hodnota Tma ... cca 280H
okamzita Slunce ... cca 26H
Namérena Naméfena hodnota priimérovana (-/+15bit)
R203 | data hodnota Tma ... cca 280H
prmérovana | Slunce ... cca 7E0OH

7. PLC program pro vycitani dat

Pro ziskani naméfenych hodnot z pfevodniku, je k dispozici jednoduchy ukazkovy
program do PLC, ktery je zdarma ke staZeni pfimo na webovych strankach vyrobku
SEN-OPT (na strance www.seapraha.cz zde ve vyhledavani zadejte slovo ,SEN-OPT-
D").

Pozn. pfed nahranim programu je vétSinou potfeba prenastavit v programovacim
prostfedi WinProladder typ pouzitého PLC.

7.1 PLC Program — predavani namérenych hodnot

Ukazkovy program v PLC predava Udaje o naméfeném osvétleni v registrech R202 a
R203, a to v orientacnich hodnotach. V registru M200 se pak nastavuje pfiznak o pravé
provedené aktualizaci namérenych hodnot:

Poznamky: Seznam pouzitych pracovnich registrd v PLC je uveden
v komentdfi na zacatku PLC programu.

PLC Program je mozné upravit tak, aby se pouZily jiné vstupy Xn
na PLC.

K jedné hlavni PLC jednotce Ize pfipojit vice modul& SEN-OPT (v
takovém pfipadé potfeba upravit PLC program, rozkopirovanim
vycitacich moduld).

8. Zaruka

Na zboZi se vztahuje 24 mésicni zaruka. Prosime Vas proto o uchovani Vaseho Gctu
a v pripadé reklamace zaslani jeho kopie spolu s reklamovanym zboZim a popisem
zavady. Reklamace zjevnych vad, dodaného mnozstvi nebo dodavky neodpovidajici
objednavce musi byt uplatnéna nejdéle do 5 pracovnich dnd od dodani zbozi. Na
pozdéjsi reklamaci nebude bran zietel. Reklamacnim mistem je hlavni provozovna
SEA spol. s r.0. , Dolnomécholupska 21, 102 00 Praha 10, tel. 272700058.

Reklamaci nelze vyfidit jako opravnénou, pokud je zavada zplisobena nadmérnym
opotfebenim, nedodrzenim provoznich parametrll, zdsahem do zafizeni nebo
neodbornou manipulaci, nebo vyssi moci (blesk, voda).
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9. Casto kladené dotazy

. Jaké jsou predpoklady pro Gspésné pouzivani SEN-OPT? Znalost pouzivani PLC FATEK a znalost prace s programovacim prostfedim WinProladder.
. Kde najdu ukazkovy program do PLC? Na strankach www.seapraha.cz zadejte ve vyhledavani ,SEN-OPT".

Popis problému | Mozna pFicina ResSeni

Nastavte vstupy PLC:
program WinProladder -> Menu -> 1/O Configuration
Viz kapitola ,Konfigurace PLC"

Pravdépodobné nejsou spravné nastaveny
S ve L o vstupy X0, X1 v hardware PLC
Zarizeni neméri spravne

Zapojit vstupy jako ,SINK" (Propojit svorku S/S na +24Vss)

Ukdazkovy program byl vyvinut na jiném typu
PLC a potfeba zadat novy typ PLC vami V programu WinProladder -> Menu -> Project -> Project information -> Edit ...
pouzitého PLC

P¥i nahravani ukazkového programu
do PLC nesoubhlasi typ PLC
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